高级钳工理论综合试题及答案
一、选择题
1、职业道德修养属于（    ） C  
A、个人性格的修养   B、个人文化的修养    C、思想品德的修养  D、专业技能的素养 

2、树立职业道德，正确的选择是（    ） D  
A、从事自己喜爱的职业，才能树立职业道德   
B、从事报酬高的职业，才能树立职业道德    
C、从事社会地位高的职业，才能树立职业道德  
D、确立正确的择业观，才能树立职业道德             
3、关于自由选择职业，你认为正确的是（    ） D  
A、倡导自由选择职业，容易激化社会矛盾   
B、自由选择职业与现实生活不适应，做不到   
C、自由选择职业与“干一行，爱一行，专一行”相矛盾   
D、人人有选择职业的自由，但并不能人人都找到自己喜欢的职业
4、做好本职工作与为人民服务的关系是（    ） D  
A、管理岗位只接受他人服务 
B、本职工作与为人民服务互不相关   
C、只有服务行业才是为人民服务 
D、人人都是服务对象同时人人又都要为他人服务
5、22  职工的职业技能主要是指（    ） B  
A、实际操作能力，与人交往能力，技术技能   
B、实际操作能力、业务处理能力、技术技能、相关的理论知识   
C、排除故障能力，业务处理能力，相关的理论知识   
D、实际操作能力，业务处理能力，相关的理论知识 
6、劳动者素质是指（    ） C  
A、文化程度  B、技术熟练程度   C、职业道德素质与专业技能素质   D、思想觉悟 
7、钻床操作工不准带(    )。B
  A.帽子         B.手套       C.眼镜      D.图纸    

8、砂轮上直接起切削作用的因素是(    )。D
 A.砂轮的硬度 B.砂轮的孔隙 C.磨料的粒度 D.磨粒的棱角    
9、装配图的尺寸表示(    )。D
 A.基轴制的间隙配合   B.基孔制的间隙配合    C.基轴制的过盈  D.基孔制的过盈配合   
10、对零件的配合、耐磨性和密封性等有显著影响的是：(    )。B
  A.尺寸精度   B.表面粗糙度   C. 形位公差   D.互换性    
11、零件在机械加工过程中，把工件有关的工艺尺寸彼此按顺序连接起来，构成一个封闭图，称为(    )。C
  A.组成环   B.开放环   C.工艺尺寸链   D.装配尺寸链  

12、在精密夹具装配的过程中，应选择(    )的元件为补偿件。C
  A.最先装配　 B.中间装配　 C.最后装配　　 D.任一个    
13、夹具的装配程序主要是根据夹具的(    )而定。B　
  A.大小　　  B.结构　　   C.形状　　    D.类型      

14、装配精度完全依赖于零件加工精度的装配方法，称为(    )。A
A.完全互换法　B.修配法　　C.选配法　　D.不完全互换法　   
15、合理选择切削液，可减小塑性变形和刀具与工件间摩擦，使切削力(    )。A
  A.减小   　 B.增大      C.不变      D.增大或减小    
16、标准群钻上磨出月牙槽形成圆弧刃(    )。D                   A.使扭矩减小  B.增大轴向力  C.切削不平稳  D.加强定心作用  

17、造成主轴回转中心线位移的重要因素是(   )。 C  
A主轴形状误差  B 主轴尺寸精度  C 轴承间隙   D 主轴重量
18、安装机床时，垫铁的数量和分布不符合要求将会引起机床的(   )。 B  
A 功率降低      B 变形       C 噪声减小    D 以上全是 
19、在安装过盈量较大的中型轴承时，宜用(   )B  
（A）热装　　　　（B）冷装　（C）加压装　　　（D）捶击
20、大流量的液压系统所使用的换向阀一般为(   )D  
（A）手动换向阀　（B）机动换向阀　（C）电磁换向阀　（D）电液动换向阀 
二、判断题
1、(   ) 刮花的目的是使刮削面美观，并使滑动件之间造成良好的润滑条件。 √  
2、(   ) 刮研平面的质量常以25×25m/m，面积内接触点数来表示 √
3、(   ) 修配装配法，对零件的加工精度要求较高 ×
4、(   )  校验静、动平衡，要根据旋转件上不平衡量的方面和大小来决定 ×  
5、(   ) 轴承的使用寿命长短，主要看轴承的饱合性好坏，减磨性好坏和耐磨性的好坏 √  
6、(   ) 对设备修理前不必进行试机检查，只要严格把握好修后的精度检验标准检查就行 × 
7、(   ) 测量误差主要是人的失误造成和量具环境无关 × 
8、(   ) 机械振动的三个基本要素是振幅、频率、相位　 √
9、(   ) 零件都必须经过划线才能加工。 × 
10、(   ) 对于合像水平仪，温度对去气泡的影响不大 × 
11、(   )  在机械加工中，使用各种刀具，量具及装夹刀具用的辅助工具等这些统称为工艺装备 √  
12、(   )主轴轴承在承受载荷条件下运转时，用来提高轴向和径向刚度。 ×  
13、(   )用机械加工方法直接改变生产对象的温度、颜色和亮度，使之成为成品或半成品的过程，称为机械加工工艺过程。×
14、(  )旋转体由于偏重产生离心力因此只有静不平衡。×
15、(  )减少工件受力变形的措施是减小产生变形的切削力。√
16、（  ）为了保证工件的加工精度,必须保证所用夹具的高精度。×
17、（ ）防止掖压系统油液污染的唯一方法是采用高质量的油液。× 
18、（ ）液压传动的机械效率比圆柱齿轮传动的机械效率高。× 
19、（ ）校直轴类零件弯曲变形的方法是使凸部受压缩短，使凹部受拉伸长。√
20、在工业企业中，设备管理是指对设备的物质运动形态的技术管理。×
三、简答题 
1、刀具磨损的形式有几种

答：正常磨损主要有三种：后刀面磨损、前刀面磨损、前后面同时磨损、非正常磨损有两种：破损、卷刃。
2、机床夹具一般由哪几部分组成。

答：机床夹具一般由五部分组成：定位部分、夹紧部分、导向部分、支承部分、辅助部分
3、溢流阀的压力流量特性

答：在溢流阀调压弹簧的预压缩量调定以后，阀口开启后溢流阀的进口压力随溢流量的变化而波动的性能称为压力流量特性或启闭特性。
4、引起转子不平衡的原因

答：1.装配错误，安装时一个零件的质量中心线与转动中心线不重合。 2. 铸造气孔  3. 装配误差 4. 半键问题5. 转子变形，由于残余应力、受热不均等引起转子变形。6. 转子上有沉积物 7. 设计不均称，如电动机转子绕线一侧与另一侧是不均称的。
    5、什么叫放样允许误差？ 
答：再放样过程中，由于受到放样量具及工具精度以及操作水平等因素的影响，实样图会出现一定的尺寸偏差，把这种偏差控制在一定范围内，就叫放样允许误差。 
6、再什么条件下，相贯线是平面曲线？曲线的正面投影为相交两直线？  

答：当两个外切于同一球面的任意回转体相贯时，其相贯线为平面曲线，此时，当两回转体的轴线都平行于其基本投影面则相贯线在该面上的投影为相交两直线，

7、冲压工序有哪些优点？ 

答：（1）生产效率高。压力机的一次行程可完成一道工序，有时还可完成多道工序。（2）材料利用率高。（3）同一产品冲压件的形状和尺寸一致，互换性好。（4）操做简单，便于实现机械化和自动化生产。   

8、在孔即将钻穿时会出现哪些不良现象？  

答：当钻头刚钻穿工件时轴向阻力突然减小，由于钻床进给机械的间隙和弹性变形的突然恢复，将使钻头以很大进给量自动切入，以致造成钻头折断或钻孔质量降低。  

