
机修钳工高级技师理论复习资料
一、填空题 
1．由两个带电容式传感器的水平仪和液晶显示器组成的精密检测仪器是            。

2．调质热处理其实就是淬火后再进行            。

3．三相笼型异步电动机的定子是用来产生            的。

4．数控机床一般由数控装置、            、进给伺服系统、机床本体及其辅助装置组成。

5．闭环进给伺服系统比开环进给伺服系统比多一个            。

6．在数控机床的定位精度和重复定位精度中，最主要的影响因素是机械结构中            和反向间隙误差。

7．加工中心与数控机床的最大区别是加工中心具有自动交换         的能力。

8．“双特征分析法”故障诊断技术是把振动故障信号分为      故障信号和冲击故障信号。

9．系统、机械设备或零部件在规定的工作条件下和规定的时间内保持与完成规定功能的能力称为         。 

10．工序能力是指工序处于控制状态下的              。

11．工序能力指数CP>1.33 ，说明工序能力        。

12．感应同步器是数显装置中典型的           元件。

13．滚齿机不但要求有一定的几何精度，而且还应具有一定的           精度。

14．提高设备主轴系统精度的改进途径有提高主轴的回转精度、       和热稳定性。

15．系统中只要有一个单元没有失效，就仍能维持工作的系统称为           ，如发电厂多台发电机并网送电系统。

16．成组技术的生产组织形式有成组工艺中心、成组生产单元和              。

17．微波辐射对人体的生物效应可分为热效应和               。

18．安全教育包括安全思想教育、安全技术知识教育、                知识教育。 

19．电气设备的金属外壳，通常采用             或保护接零的安全措施。

20．职业道德是社会主义             的重要组成部分。

21．QC球杆仪是一种快速、方便、经济的检测数控机床           性能的仪器。

22．数控机床工作精度检验的试件精度鉴定数据必须由              提供。

23．常用的油基切削液有切削油和               。

24．电动机是根据            原理，把电能转换成机械能。

25．按数控装置控制轴的功能，将数控机床分为            控制和连续控制两类。

26．半闭环进给伺服系统的检测元件是            。

27．双特征分析法故障诊断技术是把           信号分为平稳故障信号和冲击故障信号。

28．         是指机械设备或零部件在规定的工作条件内无故障地完成规定功能的概率。

29．设备维修三要素是设备的         、维修人员的素质和技术、维修的保障系统。

30．工序能力的数量通常用质量特性分布总体标准差的     倍表示。

31．常用隔振器的种类有橡胶隔振器、          、G型隔振器、空气弹簧垫等。

32．提高设备主轴系统精度的改进途径有提高主轴的回转精度、       和热稳定性。

33．铸石材料的主要特点是              和耐化学腐蚀性非常好。

34．设备电控系统的改造主要是              的应用。

35．桥式起重设备主梁架的变形情况有            、主梁侧弯、主梁架对角线相对差超差、腹板呈波浪形。

36．导轨面之间放置滚柱、钢球、滚针等滚动体，使导轨面之间的摩擦为滚动摩擦性质的导轨称为           。

37．设备维修三要素是设备的         、维修人员的素质和技术、维修的保障系统。

38．劳动保护工作的主要内容包括劳动保护管理、          、工业卫生三部分。

39．触电是因人体              带电体所引起的伤亡现象。

40．职业道德首先要从             、忠于职守的职业行为规范开始。

41．三坐标测量机具有3个相互垂直的x、y、z           ，可对空间任意处的点、线、面及其相互位置实施测量。

42．化学热处理的主要方法有        、渗氮、碳氮共渗和渗金属。

43．常用的油基切削液有          和极压切削油。

44．变压器的一次侧匝数与二次侧匝数之比，称为          。

45．数控机床一般由         、主轴伺服系统、进给伺服系统、机床本体及辅助装置组成。

46．半闭环进给伺服系统的检测元件是              。

47．双特征分析法故障诊断技术是把振动故障信号分为        故障信号和冲击故障信号。

48．将同一激光器发出的光分成频率不同的两束光波，并使之产生干涉而进行测量的精密仪器叫                 。

49．产生丝杠          误差的主要原因是驱动元件的反向死区、传动链各个环节的间隙、弹性变形、接触刚度等。

50．表示工序能力满足          要求程度的量值是工序能力指数。

二、选择题
1．激光干涉仪的最大测量长度为（     ）。

A、40m     B、60m     C、100m     D、很长、几乎不受限制

2．高压管道一般指工作压力大于（     ）的管道。

A、5MPa      B、10MPa      C、15MPa     D、20MPa 

3．简易的经济型数控机床大多采用（     ）伺服系统。

A、开环     B、闭环     C、半开环     D、半闭环

4．数控机床开机后首先使各轴自动检测参考点，其检测顺序为（     ）。

A、X、Y、Z     B、X、Z、Y     C、Z、X、Y     D、Z、Y、X
5在导轨面上粘接（     ）塑料板（导轨贴塑）是改进机床导轨的常用方法之一。
A、聚乙烯     B、聚砜     C、ABS     D、聚四氟乙烯

6．在导轨面上粘接（     ）塑料板（导轨贴塑）是改进机床导轨的常用方法之一。
A、聚乙烯     B、聚四氟乙烯     C、ABS     D、聚砜

7．项目性修理是指对设备的（     ）进行修理。

A、某个部件     B、某项精度     C、某个部件或某项精度     D、多个部件

8．修理、装配等工序的工序质量控制点的设置应以（     ）为对象。

A、质量特性值     B、工序     C、设备     D、工艺装备

9．为保证工件在夹具中加工时不会引起振动，夹紧力的作用点应选择在（     ）处。

A、远离加工     B、靠近加工     C、工件上已加工     D、刚度足够

10．液压系统中的顺序阀属于（     ）。

A、方向控制阀     B、流量控制阀      C、压力控制阀     D、换向阀

11．双频激光干涉仪能发出一束含有两个不同频率的左、右旋圆偏振光，这两部分谱线（f1和f2）与氖原子谱线（f0）的分布关系为（     ）。

A、f1和f2对称分布在f0的两边     B、f1和f2非对称分布在f0的两边     

C、f1和f2都分布在f0的左边     D、f1和f2都分布在f0的右边

12．液压调速阀（流量调节阀）是由一个节流阀和一个（     ）串联而成。
A、溢流阀     B、减压阀     C、顺序阀     D、液动换向阀

13．（     ）是数显装置中典型的位置检测元件。

A、光栅     B、圆光栅     C、磁栅     D、感应同步器

14．典型的可编程控制器（PLC）由（     ）和编程设备三个基本单元组成。
A、输入/输出单元、中央处理器     B、输入单元、输出单元    

C、输入单元、中央处理器     D、输出单元、中央处理器

15．经济型数控机床大多采用（     ）系统。

A、半开环     B、半闭环     C、开环     D、闭环

16．在导轨面上粘接（     ）塑料板（导轨贴塑）是改进机床导轨的常用方法之一。
A、聚乙烯     B、聚四氟乙烯     C、ABS     D、聚砜

17．工序能力的数量通常用质量特性分布总体标准差的（     ）来表示。

A、3倍     B、4倍     C、5倍     D、6倍

18．铸石材料已广泛地用于机械设备上（     ）要求高的零件和输送管道上。
A、耐磨性和耐热性     B、耐化学腐蚀性和耐热性     
C、耐磨性和耐化学腐蚀性     D、耐磨性、耐化学腐蚀性和耐热性

19．钻套在钻夹具中用来引导刀具对工件进行加工，以保证被加工孔位置的准确性，因此它是一种（     ）。

A、定位元件     B、引导元件     C、夹紧元件     D、分度定位元件

20．使用可换垫片、衬套和镶条等来削除零件间的累积误差或配合间隙的装配法是（     ）。

A、修配法     B、调整法     C、选配法     D、完全互换法

21．双频激光干涉仪的最大测量长度为（     ）。

A、40m     B、60m     C、100m     D、很长，几乎不受限制

22．数控机床位置精度的检查应使用（     ）来检测。
A、双频激光干涉仪     B、自准直仪     C、光学平直仪     D、三坐标测量机

23．数控机床闭环进给伺服系统的检测元件是（     ）。

A、角位移检测器     B、直线位移检测器     

C、角速度检测器     D、压力检测器

24．大流量的液压系统所使用的换向阀一般为（     ）换向阀。

A、手动     B、机动     C、电磁     D、电液动

25．为提高滚齿机的传动链精度，在修理时一般不能采用（     ）的方法。

A、减少传动元件的数量     B、提高传动元件的安装精度     

C、装配时用误差补偿     D、加装误差校正装置

三、判断题

（  ）1．激光干涉仪虽定位精度高，但因测量长度受限制，故仅适用于小型坐标镗床。

（  ）2．工艺尺寸链中的封闭环的确定是随着零件的加工方案的变化而改变。

（  ）3．维修焊条的特点有兼容性强、适应性强、可焊性强。

（  ）4．系统中单元数目越多，串联系统的可靠度越低。

（  ）5．提高机械设备的有效度可通过降低它的故障率或降低它的修复率来实现。

（  ）6．在数控机床的定位精度和重复定位精度中，最主要的影响因素是机械结构中丝杠螺距误差和反向间隙误差。
（  ）7．数控机床工作精度检验的试件精度鉴定数据必须由三坐标测量机提供。
（  ）8．系统中单元数目越多，并联系统的可靠度越低。
（  ）9．滚齿机不但要求有一定的几何精度，而且还应具有一定的传动链精度。
（  ）10．劳动保护工作的主要内容包括劳动保护管理和安全生产两部分。
（  ）11．数控机床工作精度检验的试件精度鉴定数据必须由双频激光干涉仪提供。
（  ）12．在系统中只要有一个单元没有失效，系统就仍能维持工作的系统称为并联系统，如发电厂多台发电机并网送电系统。

（  ）13．有效度是指机械设备或零部件在某种使用条件下和规定时间内保持正常使用状态的概率。

（  ）14．压力控制回路用来实现稳压、减压、增压和多级调压等控制，满足执行元件在力和转矩上的要求。

（  ）15．主轴的纯径向跳动对工件的圆度影响很大，使车削出的工件呈椭圆截面。

（  ）16．滚珠丝杠副是回转运动、直线运动相互转换的新型传动装置。

（  ）17．设备可靠性指标中的有效度要比可靠度的要求更严。

（  ）18．可靠度是指系统、机械设备或零部件在规定的工作条件下和规定的时间内保持与完成规定功能的能力。

（  ）19．数显装置在设备改造中的应用，既能提高加工精度，又能提高劳动生产率。

（  ）20．在组成系统的单元中只要有一个发生故障，系统就不能完成规定功能的系统称为并联系统，大多数机械的传动系统都属于该系统。

（  ）21．激光干涉仪是以激光稳定的波长作基准，利用光波干涉计数原理进行精密测量。
（  ）22．用三坐标测量机测量工件时，被测件的三个方向的坐标必须与测量机的x、y、z三个方向的坐标重合。
（  ）23．采用调速阀调速的同步回路，由于不受负载、油温、泄露等因素影响，所以同步精度较高。
（  ）24．数控机床机械系统主要由主轴箱、传动变速箱、运动副、滚珠丝杠副、换刀机械装置等组成。
（  ）25．可靠性是指机械设备或零部件在规定的工作条件内无故障地完成规定功能的概率。

四、简答题

1、合金元素对钢的组织和性能有哪些影响？
2、桥式起重机日常点检的部位有哪些？

3、滚动螺旋传动的工作原理是什么？
4、维修焊条与常用焊接材料相比有哪些优点？

5、非金属刀具材料有哪些？各自的特点是什么？

五、计算题

1、如图所示的轴套件，当加工B面保证尺寸
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mm时的定位基准为A时，需进行工艺尺寸换算。试计算A、B间的工序尺寸，并画出尺寸链图。
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2、有1000个相同零件，工作达300h后其中只有40个零件失效，工作达500h后仍有900个零件没失效。分别计算（1）在300h的可靠度和失效概率；（2）在500h的可靠度。

3、图示圆柱齿轮，内孔需淬硬及磨削，孔径为φ
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mm，键槽深度尺寸为
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mm。若加工工序顺序为：
（1）镗内孔至φ
[image: image5.wmf]10

.

0

0

4

.

39

+

mm；

（2）拉键槽至尺寸A；

（3）热处理；

（4）磨内孔至尺寸φ
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由于热处理后内孔的尺寸变形很小，可忽略不计，为了保证键槽尺寸深度
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mm，计算拉键槽的中间工序尺寸A，并画出尺寸链图。
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4、有500个相同零件，工作达200h后其中有490个零件没失效，工作达500h后仍有440个零件没失效。分别计算（1）在200h的可靠度和失效概率；（2）在500h的可靠度。

5有2000个相同零件，工作达300h后其中有1940个零件没失效，工作达500h后仍有1800个零件没失效。分别计算（1）在300h的可靠度和失效概率；（2）在500h的可靠度。

六、论述题

1、分别写出工序质量控制计划的作用和主要内容。

2、写出设备修理质量管理的工作内容。
3、写出工序质量控制点的设置原则，列出工序质量控制点的常用控制文件的名称。

4、分别写出工序质量控制点的作用和设置原则。

5、写出工序质量分析表的作用和主要内容。
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