2016年浙江省工具钳工中级理论模拟试题

一、单项选择题（共 25题，每题2分，每题的备选项中，只有1个事最符合题意） 
1、Z525型立式钻床主轴有九种不同的转速，是通过安装在两根花键轴上的__齿轮实现的。
A．两组两联
B．二组三联
C．三组三联
D．四组四联 
2、钟表式百分表测量头与被测表面接触时，测量杆应__于被测表面。
A．倾斜
B．平行
C．呈30°夹角
D．垂直
3、工件弯曲后__长度不变。
A．外层材料
B．中间材料
C．中性层材料
D．内层材料 
4、蜗杆的__应在蜗轮轮齿的对称中心平面内。
A．中心线
B．轴心线
C．螺旋线
D．垂心线
5、刮花的目的是使刮削面美观，并使滑动件之间造成良好的__条件。
A．机械
B．润滑
C．强度
D．摩擦 
6、Scientists employ many modern techniques to ______ the origin of the world.
A．watch
B．grasp
C．treat
D．probe 
7、任何一个未被约束的物体，在空间中具有进行__种运动的可能性。
A．6
B．5
C．4
D．3 
8、镗铣加工中心机床在工件一次安装中可以加工工件的__个面上的孔。
A．三
B．四
C．五
D．六 
9、换向阀、溢流阀、节流阀等在液压系统中属于__。
A．动力部分
B．执行部分
C．控制部分
D．辅助部分 
10、FW125分度头顶尖中心到底面的高度为125__。
A．米
B．分米
C．厘米
D．毫米
11、__是产生振动的重要因素。
A．主切削力Fz
B．切深抗力Fy
C．进给抗力Fx
D．反作用力F 
12、用15钢制造凸轮，要求表面高硬度而心部具有高韧性，应采用__的热处理工艺。
A．渗碳+淬火+低温回火
B．退火
C．调质
D．表面淬火 
13、锯削硬材料与锯削软材料其速度__。
A．锯硬质材料快
B．锯软材料快
C．相等
14、钻模使用于加工分布在同一圆周上的轴向平行孔系或分布在圆周上的径向孔系。（）
A.固定式
B.回转式
C.翻转式
D.盖板式 
15、各种深孔钻中以__效果好，加工精度和效率都高。
A．枪钻
B．DF系统内排屑深孔钻
C．喷吸钻
D．BTA内排屑深孔钻 
16、退火的目的是__。
A．提高硬度和耐磨性
B．降低硬度、提高塑性
C．提高强度和韧性
D．改善回火组织 
17、与带传动相比链传动具有__的特点。
A．过载打滑起保护作用
B．传动平稳无噪声
C．平均传动比较准
D．效率低 
18、錾子是用__锻打成形后再进行刃磨和热处理而制成。
A．碳素工具钢
B．合金工具钢
C．高速钢 
19、在固定钳身的光滑平面上__进行敲击工作。
A．能
B．不能
C．有时能
D．有时不能 
20、錾子在淬火过程中，放入冷水冷却时，浸入深度为__mm。
A．5～6
B．6～7
C．7～8 
21、常用的装配方法有完全互换装配法、__、修配装配法、调整装配法。
A．选择装配法
B．直接装配法
C．分组装配法
D．集中装配法 
22、下面__不是装配工作要点。
A．零件的清理、清洗
B．边装配边检查
C．试车前检查
D．喷涂、涂油、装管
23、平面锉削分为顺向锉、交叉锉、还有__。
A．拉锉
B．推锉
C．平锉
D．立锉 
24、环境保护法的基本原则不包括。（）
A.环保和社会经济协调发展
B.防治结合，综合治理
C.依靠群众环境保护
D.开发者对环境质量负责
25、千分尺的活动套筒转动一格，测微螺杆移动__。
A．1mm
B．0.1mm
C．0.01mm
D．0.001mm
[bookmark: _GoBack]二、多项选择题（共25题，每题2分，每题的备选项中，有2个或2个以上符合题意，至少有1个错项。错选，本题不得分；少选，所选的每个选项得 0.5 分） 
1、__由于螺距小、螺旋升角小、自锁性强，可用作调整机构。
A．粗牙螺纹
B．细牙螺纹
C．英制螺纹
D．管螺纹 
2、某项目未扣除通货膨胀影响的资金成本为10%，通货膨胀率为-3%，则扣除通货膨胀影响的资金成本率为__。
A．12.8%
B．13.1%
C．13.4%
D．14.3%
3、起锯角度约在__左右。
A．10°
B．15°
C．20° 
4、职业道德的行为基础是（）
A.从业者的文化素质
B.从业者的工龄
C.从业者的职业道德素质
D.从业者的技术水准
5、转速高的大齿轮装在轴上后应作__检查，以免工作时产生过大振动。
A．精度
B．两齿轮配合精度
C．平衡
D．齿面接触 
6、珩磨是一种超精加工内孔的方法，珩磨时，珩磨头相对于工件的运动是__运动的复合。
A．旋转和往复两种
B．旋转、径向进给和往复三种
C．径向进给和往复两种
D．旋转和径向进给两种 
7、为减小轴向抗力和挤刮现象，提高钻头的定心作用和切削稳定性，可将标准麻花钻的横刃修磨为原来的__。
A．1/2～1/3
B．1/3～1/4
C．1/3～1/5
D．1/5～1/7 
8、锉削速度一般应在__。
A．35次/分钟
B．40次/分钟
C．45次/分钟 
9、圆板牙的排屑孔形成圆板牙的__。
A．前刀面
B．后刀面
C．副后刀面
D．切削平面 
10、刮削轴瓦时，校准轴转动角度要小于__，刀迹应与孔轴线成__，每遍刀迹应__，涂色应薄而均匀。
A．垂直交叉
B．45°
C．60°
D．90°
11、内燃机是将热能转变成__的一种热力发动机。
A．机械能
B．动能
C．运动
D．势能 
12、当材料__不变时，弯形半径越大，变形越小，中性层位置愈接近材料的几何中心层。
A．长度
B．厚度
C．硬度
D．宽度 
13、圆板牙的排屑孔形成圆板牙的__。
A．前刀面
B．后刀面
C．副后刀面
D．切削刀面
14、国际标准化组织推荐的平衡精度等级是用符号__作为标号的。
A．G
B．Z
C．Y 
15、为保证锯齿的强度，__也不宜太小。
A．前角
B．后角
C．楔角
D．主偏角 
16、蜗杆与蜗轮的轴心线相互间有__关系。
A．平行
B．重合
C．倾斜
D．垂直 
17、螺纹代号M20×1.5表示（）螺纹。
A.普通米制细牙
B.普通米制粗牙
C.英寸制
D.管 
18、双齿纹锉刀适用锉__材料。
A．软
B．硬
C．大
D．厚 
19、用千斤顶支承工件时，三个支承点所组成的三角形应该__。
A．尽量大
B．尽量小
C．最小
D．不大 
20、热处理后錾子刃磨时，经常浸水冷却，以免錾子__。
A．退火
B．回火
C．正火
D．淬火 
21、机械工程上所标注的米制尺寸是以__为主单位。
A．毫米
B．分米
C．米 
22、下述__是液压传动的基本特点之一。
A．传动比恒定
B．传动噪声大
C．易实现无级变速和过载保护作用
D．传动效率高
23、矫正后金属材料硬度__、性质变脆，叫冷作硬化。
A．降低
B．提高
C．不变
D．降低或不变 
24、在大型平板拼接工艺中，应用__进行检测，其精度和效比传统平板拼接工艺好。
A．经纬仪
B．大平尺
C．水平仪
25、划线平台一般由__制成。
A．铸铁
B．低碳工具钢
C．高碳工具钢
