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2012年机修钳工高级技师考试试卷
单位                 姓名                       得分            
一、填空题（每空1.5分，共30分）
1、螺旋传动可把主动件的回转运动转变为从动件的直线往复运动。
2、起锯时施加压力要适当，往复行程要短，起锯角度稍小于15°。
4、链传动的类型为传动链传动、起重链传动、牵引链传动。
5、装配普通楔键时，要使键的上下工作面和轴槽、轮毂槽底部贴紧，而两侧面应有间隙。
6、轴的精度主要包括尺寸精度、几何形状精度、相互位置精度和表面粗糙度。
7、过盈连接的配合面间产生压力，工作时依靠此压力产生摩擦力来传递转矩和轴向力。
8、机床夹具由定位元件、夹紧装置、对刀元件、夹具体、其他元件和装置五部分。
9、液压系统的控制元件有压力控制阀、方向控制阀和流量控制阀等。
10、压缩机按其原理的差别可分为：往复式压缩机、离心式压缩机、回转式压缩机和轴流式压缩机。
二、选择题（每题2分，共20分）
1、0、02mm游标卡尺的游标上，第50格刻线与尺身上（A)mm刻线对齐。
    A、49    B、39   C、19
2、带传动机构装配后，要求两带轮的中间平面（A）。
    A、重合   B、平行   C、相交
3、用压铅丝法检查齿轮侧隙时，所用铅丝直径不宜超过齿轮侧隙（B）间隙的四倍。
    A、最大   B、最小   C、中等
4、在液压传动中，用（B）来改变活塞的运动速度。
    A、换向阀   B、节流阀   C、安全阀
5、材料的（B）越好，它的可锻性也就越好。
   A、强度     B、塑性    C、硬度
6、划线时，用来确定工件各部位尺寸、几何形状及相对位置的线，称为（C）线。
   A、原始     B、零位     C、基准
7、静不平衡的特点是偏重总是停留在铅垂方向的（B）。
   A、同一位置       B、最低位置      C、最高位置
8、车床主轴带动刀具与工件完成切削工作的相对运动是（A）。
   A、主运动         B、进给运动      C、辅助运动
9、切削塑性较大的金属材料时，形成（A）切屑。
A、带状   B、挤裂   C、粒状
10、液体动压轴承是指运动时（C）的滑动轴承。
A、半干摩擦   B、混合摩擦   C、纯液体摩擦
三、判断题（每题2分，共20分）
1、饺铸铁孔时，加煤油润滑会使铰孔后的孔径缩小。          （√）
2、钻孔时，冷却润滑的目的使以润滑为主。                  （×）
3、工作游隙是指轴承在工作状态时的游隙，通常工作游隙小于配合
游隙。                                                   （×）
4、在齿轮传动中，齿轮侧隙不是一项精度指标，而是要根据齿轮工作条件的不同，确定不同的齿侧间隙。                             （√）
5、硬质合金是一种耐磨性好、耐热性高、抗弯强度和冲击韧度都较高的刀具材料。                                                 （×）
6、 具有独立的定位作用且能限制工件的自由度的支撑，称为辅助支撑。（×）
7、 液压系统中的压力大小决定于负载，并随负载变化而变化。 （√）
8、用深孔钻钻深孔的时候，为了保持排屑畅通，可使注入的切削液具有一定的压力。                                               （√）
9、精钻孔时应选用润滑性较好的切削液，因为精钻孔时除了冷却外，更重要的是需要良好的润滑。                                   （√）
10、相同精度的前后滚动轴承采用定向装配时，其主轴的径向圆跳动量反而增大。                                                 （×）
四、简答题（每题6分，共30分）
1、试述凸轮机构的作用及种类？
答：凸轮机构据结构及用途可分为圆凸轮、圆柱凸轮、圆锥凸轮和滑板凸轮等四种。凸轮机构可实现各种各样的复杂运动（如摆动等速运动、变速运动等），它广泛的用于自动机械中。其实际应用最常见的如：发动机气门开闭，自动行程开关、凸轮类紧固等等。
2、高速旋转机构对润滑方面有何要求？在装配时的注意事项是什么？
答：高速旋转机构的轴承润滑是关键环节之一，油质不清洁或短时间断油都可能造成轴承损坏。为保证运转不断油，一般高速机械都配有两套润滑装置或一个高位油箱，在原润滑系统出现故障后另一辅助润滑装置可立即投入使用。为确保润滑油系统油质的清洁度，除要求安装过程中文明清洁操作外，还要求系统连接后应预先进行油循环，将整个系统进行循环过滤，在循环的初期最好不要使油通过轴承。
3、刮削的特点是什么？
答：刮削的特点是：切削量微小，能获得很高尺寸精度，形位精度、接触精度和较好的表面粗糙度。削后的工件表面形成了比较均匀的微浅凹坑，创造了良好的存油条件，改善了相对运动的零件之间的润滑情况。
4、轴承衬的材料有哪些？各适用于什么场合？
答：⑴灰铸铁适用于低速、轻载、无冲击的场合。       ⑵铜基轴承合金：减摩性好、强度高、适用于中速、重载、高温、有冲击载荷的场合。        ⑶含油轴承，适用于低速、中速、轻载，不便润滑的场合。⑷尼龙：适用于要保护轴、腐蚀，但不发热的场合。⑸轴承合金（锡基轴承合金，或铅基轴承合金）适用于重载，高速和湿度低于110℃的重要轴承。⑹复合新型材料。用于特殊场合。
5、什么叫摩擦和磨损？对机器有何危害？
答：相接触的物体相互移动时发生阻力的现场称摩擦，相对运动零件的摩擦表面发生尺寸、形状和表面质量变化的现象称磨损。摩擦和磨损相伴相生，严重时造成机器零件失效，机器失去正常工作能力或工作精度。机修中需修理更换的零件90％以上是由磨损造成的。

